ELEGOO

Fisa Tehnica

Filament ABS
Producator ELEGOO
Material ABS
Culoare Disponibil in mai multe culori

Greutate bobina

Setari de uscare inainte de imprimare
Uscare inainte de utilizare
Tip suprafata de lucru

Compatibilitate CANVAS

Duza recomandata

Incinta inchisa (enclosure)

Umiditate la imprimare si depozitare
Temperatura duzei

Temperatura mesei

Temperatura incintei (chamber)

Viteza de imprimare

Densitate
Indice de curgere (MFI)

Temperatura de topire

1kg

70 + 5 °C, timp de 8h
Recomandata
PEI texturat/neted sau alte placi compatibile

Da

> 0,2 mm

Necesara

< 20% RH (sigilat cu absorbant de umiditate)
240 -280 °C

90 - 100 °C (in functie de imprimanta si placa)
45 -60 °C

Sub 220 mm/s

1,05 g/cm?
8,8 £ 0,3 g/10 min

216 °C



Temperatura de inmuiere (Vicat)

Temp. de deformare termica (0,45 MPa)

Rezistenta la tractiune (XY)
Rezistenta la tractiune (Z)
Alungirea la rupere (XY)
Alungirea la rupere (Z)
Rezistenta la incovoiere (XY)
Rezistenta la incovoiere (2)
Modulul de incovoiere (XY)
Modulul de incovoiere (Z)
Rezistenta la impact (XY)

Rezistenta la impact (2)

86 °C

85 °C

35+ 1,5 MPa
29 + 2 MPa
7.2% + 0,2%
6,9% + 0,3%

68 + 2 MPa

53 + 2 MPa
2484 + 115 MPa
2133 + 105 MPa
54,9 + 3,2 kJ/m?

9,6 + 1,1 klJ/m?

Caracteristici cheie: Rezistent la apa si caldura, conceput pentru uz industrial. Robust, rezistent la

impact si durabil.

Masuratorile XY reprezinta testul efectuat in planul orizontal al imprimarii (cel mai rezistent), iar Z reprezinta directia

perpendiculara pe straturi (de-a lungul axei de imprimare). Valorile pot varia usor in functie de setdrile imprimantei.



